
Skill name

20 Bricklaying

Criteria Mark

A Модуль 1 Дракон Зилант 32,00

B Модуль 2 Фасад 38,00

Sub

Criteria

ID

Sub Criteria

Name or Description

Aspect

Type

O = Obj

S = Sub

J = Judg

Aspect - Description
Judg 

Score

Extra Aspect Description (Obj or Subj)

OR

Judgement Score Description (Judg only)

Requirement

or Nominal

Size (Obj Only)

WSSS 

Section

Max

Mark

Criterion

A

Total

Mark
32,00

A1 Швы

J Полнота заполнения швов обратной стороны модуля 1,00

0

Хуже стандартов отрасли, слишком много участков с 

«замазкой» на задней части стены, слишком много 

промежутков в швах, которые ослабляют структуру, 

кирпичи поставлены один на другой позади детали и не 

скреплены должным образом 

1

Соответствие стандарту отрасли, ограниченное число 

участков с «замазкой» на задней части стены, 

ограниченное количество промежутков в швах, которые 

ослабляют структуру, кирпичи поставлены один на другой 

2

Соответствие стандарту отрасли с элементами передовых 

практик, минимальное число участков с «замазкой» на 

задней части стены, минимальное число промежутков в 

швах, которые ослабляют структуру, кирпичи, стоящие 

один на другом позади детали, скреплены должным 

образом

3 Высший бал по стандартам отрасли

J Плоские щвы 1,00

0

Ниже стандарта отрасли,множество отверстий в 

поверхности шва, на поверхности шва отсутствуют углы, 

шов не на одном уровне с кирпичом, раствор размазан по 

лицевой стороне кирпичей

1

Соответствие стандарту отрасли, немного отверстий в 

шве, углы выровнены с поверхностью шва, швы 

выровнены с поверхностями кирпича, незначительное 

количество мест, где раствор размазан по кирпичу

2

Соответствие стандарту отрасли с элементами передовых 

практик, минимальное количество отверстий в швах, углы 

выровнены с поверхностью шва, сам шов выровнен 

практически везде с поверхностью шва, минимальное 

количество мест, где раствор размазан

3

Высший бал по стандартам отрасли,  отсутствуют 

отверстия в швах, четкие и выровненные с поверхностью 

кирпича углы в швах, шов выровнен одинаково с обеими 

поверхностями кирпича, при этом края остались чистыми

J Срезанные швы 1,00

0

Ниже стандарта отрасли, множество углублений в 

поверхности швов, углы не сформированыкак должно, 

швы не срезаны под правильным углом и не заглажены, 

раствор оставлен на поверхности кирпича
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1

Соответствует стандарту отрасли, ограниченное 

количество углублений в швах, углы сформированы, но не 

выровнены и не сглажены с поверхностью кирпичей, швы 

не срезаны как должно и не заглажены с поверхностью 

кирпичей, раствор оставлен на кромке кирпича

2

Соответствие стандарту отрасли с элементами передовой 

практики, минимальное количество углублений в швах, 

углы идеально сформированы, швы срезаны как должно и 

везде равномерно гладкие, минимальное количество мест, 

где раствор размазан по кирпичу

3

Высший бал по стандартам отрасли. Отсутствие 

углублений в швах, углы идеально сформированы и 

разглажены, растворнигде не размазан по кирпич

J Вогнутые швы 1,00

0

Хуже стандартов отрасли, большое количество 

углублений в швах, углы не сформированы должным 

образом, неравномерная вогнутость швов, шероховатая 

поверхность швов, раствор размазан по кирпичу

1

Соответствие стандартам отрасли, ограниченное 

количество углублений в швах, большинство углов имеют 

вогнутый профиль, (1/2 круглого профиля), вогнутый 

профиль швов с шероховатой поверхностью в некоторых 

местах, в некоторых местах раствор размазан по кирпичу

2

Соответствие стандартам отрасли с элементами передовой 

практики, минимальное количество углублений в швах, 

практически все углы имеют вогнутый профиль (1/2 

круглого профиля), вогнутый профиль шва с гладкой 

поверхностью и минимальными шероховатостями

3

Высший бал по стандартам отрасли, отсутствие 

углублений в швах, углы практически везде вогнутые (1/2 

круглого профиля) и с гладкой поверхностью, вогнутый 

профиль шва с равномерно гладкой поверхностью и 

отсутствием шероховатостей, раствор нигде не размазан 

по кирпичу.

J Вертикальность и горизонтальность швов 1,00

0

Хуже стандарта отрасли, множество явно заметных 

зазубренных краев на месте распила, много швов разного 

размера в месте распила, разные размеры кирпича или 

линий распиловки

1

Соответствует стандарту отрасли,ограниченное 

количество явно заметных зазубренных краев на месте 

разреза, ограниченноеколичество швов разного размера в 

месте распила, ограниченное количество мест с разными 

размерами кирпича или неравными линиями распиловки

2

Соответствие стандартам отрасли с элементами 

передовых практик, минимальное количество явно 

заметных зазубренных краев на месте распила, 

минимальное количество швов разного размера в месте 

распила, минимальное количество мест с разными 

размерами кирпича или линий распиловки
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3

Высший бал по стандартам отрасли, отсутствие явно 

заметных зазубренных краев на месте распила, отсутствие 

швов разного размера в месте распила, отсутствие мест с 

разными размерами кирпича или линиями распиловки, 

создающими явно видимые линии в каменной кладке

A2 Отделка

J Чистота и оконченный внешний вид 1,00

0

Хуже стандартов отрасли. Излишние пятна раствора на 

кирпичной поверхности, слишком много участков, где 

кирпич отмывали, излишние брызги раствора на 

кирпичной поверхности, много кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

1

Соответствие стандартам отрасли. Ограниченное 

количество пятен раствора на кирпичной кладке, 

ограниченное количество участков, где кирпич отмывали, 

немного брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со сколами на 

лицевой стороне

2

Соответствие стандартам отрасли с элементами 

передовых практик, минимальное количество пятен 

раствора на кирпичной кладке, ограниченное количество 

участков, где кирпич отмывали, немного брызг раствора 

на каменной кладке, ограниченное число кирпичей и 

3

Высший бал по стандартам отрасли. Отсутствиепятен 

раствора на кирпичной кладке, отсутствие участков, где 

кирпич отмывали, отсутствие брызг раствора на каменной 

кладке, отсутствие кирпичей и блоков со сколами на 

лицевой стороне

J Соответствие чертежу 1,00

0 Ниже стандарта отрасли, выполненно с ощибками

1

Соответствие стандартам отрасли, имеются 

незначительные 1 откланение в раскладке кирпича 

2

Соответствие стандартам отрасли с элементами 

передовых практик, отсутствие дифектов

3 Высший бал по стандартом отрасли, шедевр

А3 Детали

J Деталь 1 1,00

0 Ниже стандарта отрасли, выполненно с ощибками

1

Видны некоторые не ровные края порезов 

кирпича.Некоторые неровные по размеру швы против 

срезаной кладки, в том числе воротник ( контурное 

соединение ). Некоторые визуальные дефеткы точности 

2

Четко видны ограниченные неровные края порезов. 

Ограниченные не ровные размеры швов от резаной 

кладки, включая воротник ( контурное соединение ) 

Ограниченные визуальные дефекты точности деталей.

3

Видны минимальные неровные края порезов кирпича. 

Минимальные неровные размеры швов от срезанной 

кладки, включая воротник (контурное соединение ), 

Минимальные визуальные дефекты точности деталей.

J Деталь 2 1,00

0 Ниже стандарта отрасли, выполненно с ощибками
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1

Видны некоторые не ровные края порезов 

кирпича.Некоторые неровные по размеру швы против 

срезаной кладки, в том числе воротник ( контурное 

соединение ). Некоторые визуальные дефеткы точности 

деталей 

2

Четко видны ограниченные неровные края порезов. 

Ограниченные не ровные размеры швов от срезаной 

кладки, включая воротник ( контурное соединение ) 

Ограниченные визуальные дефекты точности деталей.

3

Видны минимальные неровные края порезов кирпича. 

Минимальные неровные размеры швов от срезанной 

кладки, включая воротник (контурное соединение ), 

Минимальные визуальные дефекты точности деталей.

J Деталь 3 1,00

0 Ниже стандарта отрасли, выполненно с ощибками

1

Видны некоторые не ровные края порезов 

кирпича.Некоторые неровные по размеру швы против 

срезаной кладки, в том числе воротник ( контурное 

соединение ). Некоторые визуальные дефеткы точности 

деталей 

2

Четко видны ограниченные неровные края порезов. 

Ограниченные не ровные размеры швов от резаной 

кладки, включая воротник ( контурное соединение ) 

Ограниченные визуальные дефекты точности деталей.

3

Видны минимальные неровные края порезов кирпича. 

Минимальные неровные размеры швов от срезанной 

кладки, включая воротник (контурное соединение ), 

Минимальные визуальные дефекты точности деталей.

А4 Размеры

O Длина нулевого ряда кладки за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 1810 4 1,00

O Высота модуля за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 1350 4 1,00

O Длина ската справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 733 4 1,00

O Длина ската слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 733 4 1,00

O Высота модуля по центу за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 1205 4 1,00

O Длина наклона дракона за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 305 4 1,00

А5 Горизонталь

O Горизонталь низа дракона за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Горизонталь карниза за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Горизонталь столбов за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

А6 Вертикаль

O Вертикаль торца слева 1 за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Вертикаль торца слева 2 за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00
O Вертикаль фасада слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Вертикаль торца справа 1 за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Вертикаль торца справа 2 за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Вертикаль фасада справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

A7 Плоскость (выравнивание)

O Плоскость ската сверху слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Плоскость модуля по диагонали фасада слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Плоскость модуля по диагонали  фасада справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Плоскость выступающих деталей по центру за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Плоскость пик за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Плоскость ската с фасада справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

А8 Углы

O Угол ската справа сверху за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 30 4 1,00

А9 Детали

O Высота дракона за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 10 3 0,50

O Отступ пик за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 65 3 0,50

O Отступ ската за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 10 3 0,50

O Выступ карниза за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 10 3 0,50
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Sub

Criteria

ID

Sub Criteria

Name or Description

Aspect

Type

O = Obj

S = Sub

J = Judg

Aspect - Description
Judg 

Score

Extra Aspect Description (Obj or Subj)

OR

Judgement Score Description (Judg only)

Requirement

or Nominal

Size (Obj Only)

WSSS 

Section

Max

Mark

Criterion

B

Total

Mark
38,00

B1 Швы

J Полнота заполнения швов обратной стороны модуля 5 1,00

0

Хуже стандартов отрасли, слишком много участковс 

«замазкой» на задней части стены, слишком много 

промежутков в швах, которые ослабляют структуру, 

кирпичи поставлены один на другой позади детали и не 

скреплены должным образом 

1

Соответствие стандарту отрасли, ограниченное число 

участков с «замазкой» на задней части стены, 

ограниченное количество промежутков в швах, которые 

ослабляют структуру, кирпичи поставлены один на другой 

2

Соответствие стандарту отрасли с элементами передовых 

практик, минимальное число участков с «замазкой» на 

задней части стены, минимальное число промежутков в 

швах, которые ослабляют структуру, кирпичи, стоящие 

один на другом позади детали, скреплены должным 

образом

3 Высший бал по стандартам отрасли

J Плоские щвы 5 1,00

0

Ниже стандарта отрасли,множество отверстий в 

поверхности шва, на поверхности шва отсутствуют углы, 

шов не на одном уровне с кирпичом, раствор размазан по 

лицевой стороне кирпичей

1

Соответствие стандарту отрасли, немного отверстий в 

шве, углы выровнены с поверхностью шва, швы 

выровнены с поверхностями кирпича, незначительное 

количество мест, где раствор размазан по кирпичу

2

Соответствие стандарту отрасли с элементами передовых 

практик, минимальное количество отверстий в швах, углы 

выровнены с поверхностью шва, сам шов выровнен 

практически везде с поверхностью шва, минимальное 

количество мест, где раствор размазан

3

Высший бал по стандартам отрасли,  отсутствуют 

отверстия в швах, четкие и выровненные с поверхностью 

кирпича углы в швах, шов выровнен одинаково с обеими 

поверхностями кирпича, при этом края остались чистыми

J Срезанные швы 5 1,00

0

Ниже стандарта отрасли, множество углублений в 

поверхности швов, углы не сформированыкак должно, 

швы не срезаны под правильным углом и не заглажены, 

раствор оставлен на поверхности кирпича

1

Соответствует стандарту отрасли, ограниченное 

количество углублений в швах, углы сформированы, но не 

выровнены и не сглажены с поверхностью кирпичей, швы 

не срезаны как должно и не заглажены с поверхностью 

кирпичей, раствор оставлен на кромке кирпича
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2

Соответствие стандарту отрасли с элементами передовой 

практики, минимальное количество углублений в швах, 

углы идеально сформированы, швы срезаны как должно и 

везде равномерно гладкие, минимальное количество мест, 

где раствор размазан по кирпичу

3

Высший бал по стандартам отрасли. Отсутствие 

углублений в швах, углы идеально сформированы и 

разглажены, растворнигде не размазан по кирпич

J Вогнутые швы 5 1,00

0

Хуже стандартов отрасли, большое количество 

углублений в швах, углы не сформированы должным 

образом, неравномерная вогнутость швов, шероховатая 

поверхность швов, раствор размазан по кирпичу

1

Соответствие стандартам отрасли, ограниченное 

количество углублений в швах, большинство углов имеют 

вогнутый профиль, (1/2 круглого профиля), вогнутый 

профиль швов с шероховатой поверхностью в некоторых 

местах, в некоторых местах раствор размазан по кирпичу

2

Соответствие стандартам отрасли с элементами передовой 

практики, минимальное количество углублений в швах, 

практически все углы имеют вогнутый профиль (1/2 

круглого профиля), вогнутый профиль шва с гладкой 

поверхностью и минимальными шероховатостями

3

Высший бал по стандартам отрасли, отсутствие 

углублений в швах, углы практически везде вогнутые (1/2 

круглого профиля) и с гладкой поверхностью, вогнутый 

профиль шва с равномерно гладкой поверхностью и 

отсутствием шероховатостей, раствор нигде не размазан 

по кирпичу.

J Вертикальность и горизонтальность швов 5 1,00

0

Хуже стандарта отрасли, множество явно заметных 

зазубренных краев на месте распила, много швов разного 

размера в месте распила, разные размеры кирпича или 

линий распиловки

1

Соответствует стандарту отрасли,ограниченное 

количество явно заметных зазубренных краев на месте 

разреза, ограниченноеколичество швов разного размера в 

месте распила, ограниченное количество мест с разными 

размерами кирпича или неравными линиями распиловки

2

Соответствие стандартам отрасли с элементами 

передовых практик, минимальное количество явно 

заметных зазубренных краев на месте распила, 

минимальное количество швов разного размера в месте 

распила, минимальное количество мест с разными 

размерами кирпича или линий распиловки
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Высший бал по стандартам отрасли, отсутствие явно 

заметных зазубренных краев на месте распила, отсутствие 

швов разного размера в месте распила, отсутствие мест с 

разными размерами кирпича или линиями распиловки, 

создающими явно видимые линии в каменной кладке

B2 Отделка

J Чистота и оконченный внешний вид 5 1,00

0

Хуже стандартов отрасли. Излишние пятна раствора на 

кирпичной поверхности, слишком много участков, где 

кирпич отмывали, излишние брызги раствора на 

кирпичной поверхности, много кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

1

Соответствие стандартам отрасли. Ограниченное 

количество пятен раствора на кирпичной кладке, 

ограниченное количество участков, где кирпич отмывали, 

немного брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со сколами на 

2

Соответствие стандартам отрасли с элементами 

передовых практик, минимальное количество пятен 

раствора на кирпичной кладке, ограниченное количество 

участков, где кирпич отмывали, немного брызг раствора 

на каменной кладке, ограниченное число кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

3

Высший бал по стандартам отрасли. Отсутствиепятен 

раствора на кирпичной кладке, отсутствие участков, где 

кирпич отмывали, отсутствие брызг раствора на каменной 

кладке, отсутствие кирпичей и блоков со сколами на 

лицевой стороне

J Соответсвие чертежу 2 1,00

0 Ниже стандарта отрасли, выполненно с ощибками

1

Соответствие стандартам отрасли, имеются 

незначительные 1 откланение в раскладке кирпича 

2

Соответствие стандартам отрасли с элементами 

передовых практик, отсутствие дифектов

3 Высший бал по стандартом отрасли, шедевр

B3 Детали

J Деталь 1 1 1,00

0 Ниже стандарта отрасли, выполненно с ощибками

1

Видны некоторые не ровные края порезов 

кирпича.Некоторые неровные по размеру швы против 

срезаной кладки, в том числе воротник ( контурное 

соединение ). Некоторые визуальные дефеткы точности 

деталей 

2

Четко видны ограниченные неровные края порезов. 

Ограниченные не ровные размеры швов от срезаной 

кладки, включая воротник ( контурное соединение ) 

Ограниченные визуальные дефекты точности деталей.

3

Видны минимальные неровные края порезов кирпича. 

Минимальные неровные размеры швов от срезанной 

кладки, включая воротник (контурное соединение ), 

Минимальные визуальные дефекты точности деталей.

J Деталь 2 1 1,00

0 Ниже стандарта отрасли, выполненно с ощибками

1

Видны некоторые не ровные края порезов 

кирпича.Некоторые неровные по размеру швы против 

срезаной кладки, в том числе воротник ( контурное 

соединение ). Некоторые визуальные дефеткы точности 

деталей 
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Четко видны ограниченные неровные края порезов. 

Ограниченные не ровные размеры швов от резаной 

кладки, включая воротник ( контурное соединение ) 

Ограниченные визуальные дефекты точности деталей.

3

Видны минимальные неровные края порезов кирпича. 

Минимальные неровные размеры швов от срезанной 

кладки, включая воротник (контурное соединение ), 

Минимальные визуальные дефекты точности деталей.

J Деталь 3 1 1,00

0 Ниже стандарта отрасли, выполненно с ощибками

1

Видны некоторые не ровные края порезов 

кирпича.Некоторые неровные по размеру швы против 

срезаной кладки, в том числе воротник ( контурное 

соединение ). Некоторые визуальные дефеткы точности 

деталей 

2

Четко видны ограниченные неровные края порезов. 

Ограниченные не ровные размеры швов от резаной 

кладки, включая воротник ( контурное соединение ) 

Ограниченные визуальные дефекты точности деталей.

3

Видны минимальные неровные края порезов кирпича. 

Минимальные неровные размеры швов от срезанной 

кладки, включая воротник (контурное соединение ), 

Минимальные визуальные дефекты точности деталей.

B4 Размеры

O Длина 0 ряда модуля за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 2070 4 1,00

O Высота модуля справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 675 4 1,00

O Длина от левой башни до правой башни 10ряд за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 1810 4 1,00

O Высота модуля по центру за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 1432 4 1,00

O Длина центральной части модуля 8 ряд за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 1220 4 1,00

O Длина тычкового ряда за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 1040 4 1,00

O Длина ската справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 690 4 1,00

O Длина ската слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 690 4 1,00

B5 Горизонталь

O Горизонталь модуля 9 ряд за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Горизонталь модуля 10 ряд за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Горизонталь модуля 11 ряд за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Горизонталь по низу треугольника за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

B6 Вертикаль

O Вертикаль  торца 1 колонны слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль фасада 1 колонны за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль торца 2 колонны  справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль фасада 2 колонны за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль торца 3 колонны слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль фасада 3 колонны за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль фасада 4 колонны за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль торца 4 колонны за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль торца центральной части модуля слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль фасада центральной части модуля слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль торца центральной части модуля справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль фасада центральной части модуля справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Вертикаль по центру модуля за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Вертикаль фронтона по центру за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

B7 Плоскость (выравнивание)

O Плоскость фасада с колоннами к центральной части слева за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Плоскость фасада с колоннами к центральной части справа за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Плоскость тычкового ряда за каждое отклонение в 1 мм снимается 10% 0 4 1,00

O Плоскость левого ската с фасада за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0 4 0,50

O Плоскость правого ската сверху за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 0,50

B8 Углы

O Угол верха крыши за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 90 4 0,50

O Угол франтона за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 45 4 0,50

B9 Детали

O Растояние между колоннами за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 75 3 0,50
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O Растояние между центральной частью и  колонной за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 110 3 0,50

O Растояние меду тычковым рядом и башней за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 1354 3 0,50

O  Отступ ската от франтона за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 10 3 0,50

O Выступ франтона снизу за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 10 3 0,50

O Отступ башни с фасада за каждое отклонение в 1 мм снимается 20% 20 3 0,50

Sheet: CIS Marking Scheme ImportFile: КО для CIS 2020 Version: Date: 9 of 9


